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制定《工业碘化钾》化工行业标准编制说明

（征求意见稿）

一、工作简况

(一) 任务来源

1、基本信息

根据 “工信厅科〔2024〕18号”文《工业和信息化部办公厅关于印发 2024年第一批行业标准制

修订计划的通知》，于 2025年 12月完成《工业碘化钾》化工行业标准的制定工作，计划编号为：

2024-0175T-HG。本标准由全国化学标准化技术委员会无机化工分技术委员会负责技术归口。

本标准由深圳市环保科技集团股份有限公司、中海油天津化工研究设计院有限公司等共同起草。

2、简要情况

1) 产品概况

产品名称：工业碘化钾

分子式：KI

相对分子质量：166.00（按2022年国际相对原子质量）

产品性质：呈无色或白色结晶性粉末，无臭，有浓苦咸味。密度 3.13g/cm3，熔点 681℃，沸点

1330℃，易溶于水和乙醇。水溶液见光变暗，并游离出碘。

产品用途：工业碘化钾主要应用于半导体行业，是半导体行业显示材料偏光片的染色剂；另外

也用作照相感光乳化剂，随着数字照相技术的发展，目前该应用较少；碘化钾在金属加工行业也作

为钢铁酸洗缓蚀剂或其他增效剂、耦合剂等，其次碘化钾也是制造有机碘化物和染料的原料等。

2) 生产方法

国内生产工艺主要有：

（1）无机盐为原料生产：

还原法：由碘与氢氧化钾作用生成碘化钾，碘酸钾，之后用甲酸或铁屑作为还原剂还原后蒸发

结晶、干燥而得。

铁屑法：一般食品级碘化钾使用该方法生产，将铁屑与碘作用，生成碘化亚铁，然后加入碳酸

钾水溶液，生产沉淀和碘化钾溶液，溶液加热浓缩结晶后制得。

上述工艺主要用来生产饲料、医药以及食品级碘化钾，也用于高端原材料制造领域。

（2）碘废弃物回收法生产：利用含有碘或者碘的化合物的废弃物回收并精制除杂、结晶后生产

工业碘化钾，该类产品主要用于工业用途，全球约 17%的碘与碘化物供应来自回收。

3) 目的意义

本项目属于重点项目，项目符合《原材料工业质量提升三年行动方案（2018-2020年）》和《中

共中央国务院关于开展质量提升行动的指导意见》中关于提升原材料供给水平的指导要求。鼓励资

源综合勘查、评价、开发和利用，加快原材料的创新，提高质量稳定性，形成高性能、功能化、差

别化的基础材料供给能力的有关要求。

本项目属于《重点新材料首批次应用示范指导目录（2019年版）》“关键战略材料”中先进半
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导体材料和新型显示材料偏光片生产的关键材料。

工业碘化钾主要应用于半导体行业，是半导体行业显示材料偏光片的染色剂；另外也用作照相

感光乳化剂，随着数字照相技术的发展，目前该应用较少；其次碘化钾也是制造有机碘化物和染料

的原料等。

我国碘化工产业在行业发展、产品技术开发、应用上与发达国家存在一定差距，国内碘化物主

要用于医药制造、饲料、食盐、试剂等方面，而发达国家大量碘化物用于液晶薄膜制造、半导体制

造、电池制造等。如日本是碘生产大国，也是碘消费大国，主要用于液晶面板、造影剂行业等。我

国碘资源匮乏，主要依赖进口，2022年碘及碘化物进口金额超过 17亿元。工业用途碘化钾目前国

内市场需求总量在 2000吨以上，其中约 50%依赖进口，价格昂贵，目前约 50万元/吨。

国外碘化物主要生产企业包括智利的 SQM 以及日本的伊势化学工业株式会社（伊势化学）等。

国内工业碘化钾主要生产企业包括新亚强、扬州三友、汉威集团、金典化工和盛典科技、巨化集团

等。工业用途对产品原材料的要求广泛，目前大部分工业用途的碘化钾为副产或者回收后进行精制

生产得到成品。由此实现了碘资源的综合循环利用，有助于缓解碘资源紧张的问题。

目前没有查阅到相关的工业用途的行业标准，本标准的制定将为规范产品质量、检验方法、包

装、运输、贮存等提供指导和依据。为规范行业相关生产行为，促进行业资源优化配置，引导行业

健康有序发展，起到积极推动作用。制定该产品标准有着积极的社会效益、经济效益和环境效益。

(二) 主要工作过程

1、 起草阶段

1）调查研究过程

天津院接到上级部门下达的制定标准计划，于 2025年 1月～2025年 3月进行了调研及资料准

备工作。首先查阅了国内外标准及有关技术资料，并向生产、使用单位发函进行调查，广泛征求对

标准制定工作的意见，在此基础上提出了文献小结。

2）起草工作组

2025年 3月在天津召开了标准工作方案会，深圳市环保科技集团股份有限公司、中海油天津化

工研究设计院有限公司参加了标准制定工作方案会，组成起草标准工作组。会上生产单位就各自的

产能、生产工艺、产品质量和用户使用情况进行了介绍。与会代表就此标准的指标项目和指标参数、

分析方法及检验规则、包装、贮存、运输等内容进行了深入、细致的讨论，提出了工作方案，并对

各项工作任务及工作进度做了详细的安排。

3）分工情况

天津院主要负责资料收集、编写文献小结、召开标准工作方案会、数据统计、编写标准各阶段

草案、编制说明及相关附件等工作。其他单位主要负责试验方法验证及数据累积工作。

4）验证过程

起草工作组成员针对天津院提出的试验验证方案，进行了试验验证。

对比验证数据分析及验证评价（或结论）见本编制说明第四章。

2、 标准征求意见阶段

1) 广泛征求意见

在起草阶段工作基础上，由负责起草单位对工作组讨论稿进行了进一步的讨论和修改，其后提

出标准草案征求意见稿及编制说明。于 2025年 6月开始向无机化工分技术委员会的委员、生产、使
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用及检验机构等单位发送了电子文件征求意见稿及编制说明，并在天津院官网上（www.trici.com.cn）

公开征求意见。

2) 意见汇总反馈与处理

发送征求意见稿的单位数 个，收到征求意见稿后回函单位数 个，收到征求意见稿后回函

并有建议或意见的单位数 个，没有回函的单位数 个。对收到的意见全部进行处理，处理意见

详见意见汇总处理表。

3、 标准预审会阶段

2025年 8月起草小组在 召开了标准预审会，与会代表对征求意见稿和网上征求意见的反

馈结果进行了认真细致地讨论，并通过讨论对征求意见稿进一步修改、完善，形成了预审会会议纪

要。会后按照会议纪要的要求，天津院对标准征求意见稿进行修改。2025年 9月对征求意见稿进行

修改形成标准送审稿及编制说明。报送全国化学标准化技术委员会无机化工分技术委员会审查。

4、标准审查阶段

全国化标委无机分会于 2025年 10月在 召开了 2025年标准审查会。会上标准起草小组向委

员会介绍了标准的起草过程及指标、试验方法等标准内容的确定依据。投票结果获得全体委员四分

之三以上赞成票，标准通过审查，并形成会议纪要。

5、报批阶段

会后根据审查会意见，对送审稿进行修改，提出标准草案报批稿、编制说明及相关附件。于 2025

年 11月上报。

二、制定标准的原则和依据

1 制标原则

1) 积极采用国际标准和国外先进标准的原则；

2) 有利于促进技术进步，提高产品质量的原则；

3) 有利于合理利用资源，提高经济效益的原则；

4) 符合用户要求，保护消费者利益、促进对外贸易的原则；

5) 遵循科学性、先进性、统一性的原则。

2 制标依据

1) 国内产品质量规格（见附表 1）；

2) 国内标准试验方法（见附表 2）；

3) 生产厂家质量报告（见附表 3）；

4) 生产厂家试验验证数据（见附表 4）。

三、国内外标准概况

目前查阅到相关国外标准：ANSI PH4.201-1981摄影用化学药品.碘化钾（美国国家标准），目

前该标准已经实施 40多年，且不能全部覆盖国内工业用途。

国内相关标准检索如下：

GB/T 1272-2007 化学试剂 碘化钾

GB 7300.301-2019 饲料添加剂 第 3部分：矿物元素及其络(螯)合物 碘化钾（本部分适用于以
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碘和氢氧化钾为原料，经甲酸还原法生产的饲料添加剂碘化钾）

GB 29203-2012 食品安全国家标准 食品添加剂 碘化钾（本标准适用于以氢氧化钾与碘反应生

成碘酸钾后，再经还原制得的食品添加剂碘化钾）

《中华人民共和国药典》 2020版
上述国内标准主要集中在化学试剂、饲料添加剂、食品、药品等方面，所对应的产品应用领域

之间无交叉的情况，均根据自身涵盖的产品及产品下游行业的需求设置了相关的指标要求。本标准

对应的标准化主体为工业碘化钾，产品的指标主要参考生产企业的产品质量规格，其他用途的技术

要求则根据客户需求进行设置。

四、标准制定主要技术内容及确定依据

1 范围

本文件规定了工业碘化钾的分类、要求、试验方法、检验规则、标志和随行文件、包装、运输、

贮存。

本文件适用于工业碘化钾。该产品主要用于半导体行业，金属加工行业等，也用作催化剂和制

备其他碘化物和染料的原料等。

2 产品分类

按照产品含量分为三种规格，优等品、一等品与合格品。其中合格品主要为回收利用得到的碘

化钾。

3 产品指标要求的确定

3.1 外观

根据产品形状，本标准产品外观确定为：白色晶体。

3.2 指标项目的确定

在指标项目设置时主要从以下几个方面考虑：

1）产品主体纯度；

2）由原料带入的影响纯度的杂质，如回收产品中的环保要考虑的污染因子，汞、砷、铬、镉、

铅等，回收过程中有可能带入的硫酸盐等；化学合成工艺有可能带入的反应不完全的碘酸钾和碘，

原料带入的氯化物、溴化物以及钙、铁等。

3）对下游行业产生影响的指标项目，如重金属类杂质含量等；

4）生产过程中使用的设备、器具等带来的杂质，如结晶水等。

本标准指标要求方面主要参考企业实际生产的产品质量规格，综上所述，各项指标要求设置见

表 1。

表 1 本次制定标准确定各项指标要求

项目
指标

优等品 一等品 合格品

碘化钾（KI，以干基计）w/% ≥ 99.0 97.5 85.0
pH（50 g/L水溶液） 6.0～9.0
干燥减量 w/% ≤ 1.0 2.0 5.0
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项目
指标

优等品 一等品 合格品

氯、溴和量（以 Cl计）w/% ≤ 0.5 1.0 --
碘酸盐和碘 合格 --

硫酸盐（以 SO4计）w/% ≤ 0.05 0.2 ---
钙（Ca）/（mg/kg） ≤ 20 30 50
铁（Fe）/（mg/kg） ≤ 5 10 15

汞（Hg）/（mg/kg） ≤ 0.5
砷（As）/（mg/kg） ≤ 5.0
镉（Cd）/（mg/kg） ≤ 1.0

铅（Pb）/（mg/kg） ≤ 1.0
铬（Cr）/（mg/kg） ≤ 1.0

4 试验方法的确定

本次制定标准各项目确定的试验方法见附表 2。

4.1 碘化钾含量测定方法

目前碘化钾类产品主要测定方法有两种，一种是以药典和食品添加剂等标准中的氧化还原反应

为基础的碘酸钾氧化还原滴定法；一种是以试剂碘化钾标准中的硝酸银滴定法。对比两种方法，如

果工业类产品中氯、溴含量较高，将严重影响主含量的测定，造成主含量测定偏离真值较远。利用

碘在强酸条件下的归一和氧化还原反应测定，以三氯甲烷为萃取剂的情况下，可以屏蔽较多其他杂

质，测定结果更为准确，本次制定，采用碘酸钾氧化还原滴定（三氯甲烷萃取）的方法。

碘酸钾在盐酸介质中与碘化钾反应生成单质碘，生成的碘在浓盐酸介质中立即与碘酸钾作用生

成无色的氯化碘。反应方程式如下：

KIO3+5KI+6HCl=6KCl+3I2+3H2O

KIO3+2I2+6HCl=5ICl+KCl+3H2O

总反应为：KIO3+2KI+6HCl=3KCl+3ICl+3H2O

接近滴定终点时，加入氯仿，把生成的少量碘萃取到氯仿层中，强烈摇动，继续用碘酸钾滴定

氯仿层中的碘。

本标准方法八平行试验数据见表 2。
表 2 碘化钾含量八平行试验数据（%）

测定次数

样品编号
1 2 3 4 5 6 7 8

平均

值
RSD

工业碘化钾 A 98.22 98.19 98.21 98.23 98.22 98.21 98.21 98.19 98.21 0.01%

工业碘化钾 1 97.6 97.24 97.22 97.37 97.31 97.32 97.39 97.32 97.35 0.12%

工业碘化钾 2 97.6 97.67 97.63 97.68 97.5 97.56 97.58 97.64 97.61 0.06%

八平行数据看碘化钾含量测定结果标准偏差为 0.12%以下，按取 3 倍标准偏差计算方法的允许

差，本标准确定两次平行测定结果的绝对差值为不大于 0.3%。

4.2 杂质含量的测定

钙、铁、汞、砷、镉、铅、铬、硫酸盐含量测定，按照草案要求，进行平行试验，具体要求见
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下表：

表 3 硫酸盐、钙、铁、汞、砷、镉、铅、铬含量测定（1）

平行样品编号

工业碘化钾 A

钙 铁 汞 砷 镉 铅 铬
硫酸盐（以

SO4计）

测定结果

（mg/kg）

1 9.95 0.58 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 12.0

2 9.64 0.52 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 15.3

3 9.94 0.47 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 15.5

4 9.64 0.69 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 12.2

5 9.56 0.60 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 12.1

6 9.45 0.45 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 17.1

7 10.11 0.44 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 14.5

平均值（mg/kg） 9.76 0.54 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 14.1

标准偏差（mg/kg） 0.244 0.092 / / / / / 2.0

相对标准偏差（%） 2% 17% / / / / / 14%

表 3 硫酸盐、钙、铁、汞、砷、镉、铅、铬含量测定（2）

平行样品编号

工业碘化钾 1

钙 铁 汞 砷 镉 铅 铬
硫酸盐（以

SO4计）

测定结果

（mg/kg）

1 36.62 0.31 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 1134

2 39.96 0.23 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 1099

3 36.68 0.31 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 1127

4 40.26 0.21 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 1083

5 36.68 0.28 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 1138

6 40.81 0.24 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 1134

平均值（mg/kg） 38.50 0.26 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 1119

标准偏差（mg/kg） 2.036 0.043 / / / / / 22.778

相对标准偏差（%） 5% 16% / / / / / 2%

表 4 加标回收试验情况

溶液标签 钙 铁 汞 砷 镉 铅 铬

硫酸盐

（以 SO4

计）

250612SSY090001 9.95 0.58 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 12

250612SSY090001_1 9.64 0.52 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 15.3

250612SSY090001_2 9.94 0.47 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 15.5

250612SSY090001_3 9.64 0.69 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 12.2

250612SSY090001_4 9.56 0.6 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 12.1

250612SSY090001_5 9.45 0.45 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 17.1

250612SSY090001_6 10.11 0.44 ＜0.5 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 14.5

平均值 9.76 0.54 ND ND ND ND ND 14.1
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加标(Ca,Fe,As,Cd,Pb,

Cr)
66.65 48.12 ＜0.5 48.14 47.734 46.72 47.686 --

加标(Hg,SO4) 13.69 -- 99.38 ＜2 ＜0.09 ＜0.9 ＜0.2 1074.4

加标液浓度（mg/L） 50 50 50 50 50 50 50 1000

加标体积（mL） 1 1 2 1 1 1 1 1

回收率（%） 115.4 96.5 100.7 97.6 96.8 94.8 96.7 107.5

经检测，一个批次硫酸盐由于含量低，稀释倍数和换算系数高，造成了 RSD相对较高；硫酸盐

含量在一等品指标范围内，则满足检测要求。其他指标测定数据及回收率均满足检测要求。

5 检验规则

本标准规定的所有检验项目为出厂检验项目，应逐批检验。

生产企业用基本相同的生产条件，同一班组生产的同类型的工业碘化钾为一批。

采用 GB/T 8170规定的数值修约值比较法判定检验结果是否符合标准。

6 标志及随行文件

产品包装袋上应有牢固清晰的标志，内容包括：生产厂名、厂址、产品名称、净含量、类别、

批号或生产日期及本文件编号。

每批出厂的工业碘化钾都应附有质量证明书，质量证明书内容包括：生产厂名、厂址、产品名

称、净含量、类别、批号或生产日期、产品质量符合本文件的证明和本文件编号。

7 包装、运输、贮存

工业碘化钾内包装采用双层高强度聚乙烯袋；外包装采用纸箱或纸板桶。内包装袋严密封口；

外包装、外桶密封牢固。每件净含量为 25 kg。用户对包装有特殊要求时，可供需协商确定。

工业碘化钾在运输过程中应有苫盖，轻装轻卸，防止包装破损，防止雨淋、受潮和曝晒。

工业碘化钾应贮存于阴凉、通风、干燥的库房内，不应与易燃、酸类物质混贮。

五、水平分析

本标准参考国内相关产品标准，结合下游用户的要求，设置了指标要求和分析方法。指标要求

进行了合理分等分级，指标项目设置齐全，指标要求满足下游行业的使用要求。试验方法均采用常

规、经典方法，经验证测定结果准确可靠，满足分析要求。

综合分析，本标准达到国内先进水平。
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附表 1： 国内标准指标对比表

项 目 GB 7300.301 GB 29203 GB/T 1272 企业标准 1 企业标准 2
本次制定标准

优等品 一等品 合格品

碘化钾含量（以干基

计），w/%≥
99.0 99.0-101.5 99.5、99.0、98.5 99.0、98.5 99.5、98.5 99.0 97.5 85.0

pH 100g/L溶液 7.0-9.0 10g/L溶液 6.0-10.0 50g/L溶液,25℃6.0-9.0 6-8 100g/L溶液,25℃
6.0-8.5 50g/L溶液 6.0-9.0

干燥减量，w/% ≤ 干燥失重 1.0% 干燥减量 1% --- 干燥失重 0.5%、1.0% 干燥失重 0.2%、0.5% 1.0 2.0 5.0

硫酸盐（SO4）
w/%≤ --- --- 0.002、0.005、0.01 0.005、0.04 0.002、0.01 0.05 0.2 ---

氯化物及溴化物

（以 Cl计）%≤
--- --- 0.01、0.02、0.05 0.02、0.5 0.01、0.05 0.5 1.0 ---

碘酸盐，mg/kg ≤ 合格 4 碘酸盐及碘（以 IO3计）

3、20、50 20、50 碘酸盐及碘（以 IO3计）

3、5 合格 ---

钙（Ca），mg/kg ≤ --- --- 10、20、50 --- 10、50 20 30 50

铁（Fe），mg/kg ≤ --- --- 1、3、5 --- 1、5 5 10 15

汞（Hg），mg/kg≤ --- --- --- --- --- 0.5

砷（As），mg/kg ≤ 2 --- 0.1、0.2、-- --- --- 5.0

镉（Cd），mg/kg ≤ 2 --- --- --- --- 1.0

铅（Pb），mg/kg ≤ 8 4 --- --- --- 1.0

铬（Cr），mg/kg≤ --- --- --- --- --- 1.0

澄清度 --- --- 3号 --- --- --- ---
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附表 2： 国内标准试验方法对比表

项 目 GB 7300.301 GB 29203 GB/T 1272 企标 1 本次制定

碘化钾（KI）， % 碘酸钾氧化还原滴定（苋菜红指

示剂）

碘酸钾氧化还原滴定

（三氯甲烷层无色）

硝酸银滴定法（曙红钠

指示剂）

硝酸银滴定法（曙红钠

指示剂）

碘酸钾氧化还原滴定（三氯甲烷层

无色）

pH（50g/L水溶液）
pH计法 pH计法 pH计法 pH计法 pH计法

水分， %
饲料中水分测定通用方法 105℃干燥 4h -- 化工产品水分通则 105℃干燥至质量恒定

硫酸盐（SO4）， %
--- --- 定量比浊 定量比浊 ICP法

水不溶物， %
--- ---

50g试样溶于 200mL沸

水中冷却后测定
--- ---

钙（Ca），mg/kg
--- --- 萃取后比色

铁、镁、钙、钠 ICP法 ICP法

铁（Fe），mg/kg
--- --- 比色

钡（Ba），mg/kg
标准比浊法 通过试验 比浊

汞（Hg），mg/kg
--- --- ---

砷（As），mg/kg
银盐法、砷斑法 --- 比色

镉（Cd），mg/kg
原子吸收分光光度法 --- ---

铅（Pb），mg/kg
原子吸收光谱法 GB5009.12 ---

铬（Cr），mg/kg
--- --- 钠、镁火焰原子吸收法

氯化物及溴化物 --- --- 比浊 比浊 比浊

碘酸盐
淀粉指示剂定量通过方法

淀粉指示剂定量通过方

法

淀粉指示剂定量通过方

法

淀粉指示剂定量通过方

法
淀粉指示剂定量通过方法
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附表 4：验证数据

（1）产品累计验证数据

批 次

数 值

1 2 3 4 5 6

碘化钾（KI，以干基计）w/% 98.21 97.82 97.35 97.61 98.09 98.12

pH（50 g/L水溶液） 6.02 6.17 6.33 6.23 6.16 6.25

干燥减量 w/% 0.129 0.158 0.364 0.347 0.139 0.394

硫酸盐（以 SO4计）w/% 0.0014 0.0010 0.1119 0.1029 0.1975 0.1128

氯、溴和量（以 Cl计）w/% ＜0.05% ＜0.05% ＜0.05% ＜0.05% ＜0.05% ＜0.05%

碘酸钾、碘和量（以 I计） 合格 合格 合格 合格 合格 合格

钙（Ca）/（mg/kg） 9.76 7.35 38.50 26.6 14.49 9.91

铁（Fe）/（mg/kg） 0.54 0.16 0.26 0.96 0.49 0.21

汞（Hg）/（mg/kg） ＜0.5 ＜0.5 ＜0.5 ＜0.5 ＜0.5 ＜0.5

砷（As）/（mg/kg） ＜2 ＜2 ＜2 ＜2 ＜2 ＜2

镉（Cd）/（mg/kg） ＜0.09 ＜0.09 ＜0.09 ＜0.09 ＜0.09 ＜0.09

铅（Pb）/（mg/kg） ＜0.9 ＜0.9 ＜0.9 ＜0.9 ＜0.9 ＜0.9

铬（Cr）/（mg/kg） ＜0.2 ＜0.2 ＜0.2 ＜0.2 ＜0.2 ＜0.2

企业按照本标准的指标要求以及试验方法检测平行试验数据统计见下表：

（2）同一样品重复试验数据

项 目 数值（3平行数据统计）

次 数 1 2 3

碘化钾（KI，以干基计）w/% 97.75 97.89 97.82

pH（50 g/L水溶液） 6.18 6.16 6.17

干燥减量 w/% 0.141 0.158 0.176

硫酸盐（以 SO4计）w/% 0.0008 0.0011 0.0010

氯、溴和量（以 Cl计）w/% ＜0.05% ＜0.05% ＜0.05%

碘酸钾、碘和量（以 I计） 合格 合格 合格

钙（Ca）/（mg/kg） 7.34 7.41 7.31
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铁（Fe）/（mg/kg） 0.14 0.17 0.18

汞（Hg）/（mg/kg） ＜0.5 ＜0.5 ＜0.5

砷（As）/（mg/kg） ＜2 ＜2 ＜2

镉（Cd）/（mg/kg） ＜0.09 ＜0.09 ＜0.09

铅（Pb）/（mg/kg） ＜0.9 ＜0.9 ＜0.9

铬（Cr）/（mg/kg） ＜0.2 ＜0.2 ＜0.2
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