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修订《工业硫氢化钠》国家标准编制说明

（征求意见稿）

一、工作简况

（一）任务来源

1、基本信息

随着国内外市场需求变化，硫氢化钠的技术进步、质量提升及下游应用的不断拓展，下游客户

对硫氢化钠的品质提出更高要求。现行 GB/T 23937-2020《工业硫氢化钠》国家标准中产品类型及

指标要求已不能满足需求变化，特别是某些特定杂质对下游产品的质量和产量具有决定性作用，目

前各自企业对这些杂质要求不明确。为推进产品质量和技术水平的提高，规范我国无机化工产品的

生产和市场销售，增强行业国际竞争力，急需修订工业硫氢化钠国家标准。全国化学标准化技术委

员会无机化工分会根据《国家标准化管理委员会 2024年第十批推荐性国家标准计划及相关标准外

文版计划的通知》(国标委发〔2024〕60号)的要求，于 2026 年 4月底前完成对该国家标准的修订

工作。计划编号：20243717-T-606。本标准由 TC63（全国化学标准化技术委员会）归口，TC63SC1

（全国化学标准化技术委员会无机化工分会）执行 ，主管部门为中国石油和化学工业联合会。

2、简要情况

（1）产品概况

硫氢化钠（sodium hydrosulfide），分子式 NaHS，分子量 56.06；液体外观为无色或淡黄色、

绿黄色或橙红色；固体外观为黄色、橙黄色、棕、灰褐色片状、块状、粒状。固体产品易潮解。溶

解时分解放出硫化氢。易溶于水和醇。水溶液呈强碱性。遇酸反应生成硫化氢。染料工业用于合成

有机中间体和制备硫化染料的助剂，制革工业用于生皮的脱毛及鞣革，化肥工业用于脱去活性炭脱

硫剂中的单体硫，采矿工业大量用于铜矿选矿，人造纤维生产中用于亚硫酸染色等，是制造硫化铵

及农药乙硫醇半成品的原料，还用于废水处理等。特别是非常重要的特种工程塑料、聚苯硫醚、聚

硫橡胶近年来用量越来越大。还用作制多硫化钠、硫代硫酸钠等，在军事工业中也有一定的用途，

是一种用途非常广泛的化工品，

（2）生产工艺概况

► 工业硫氢化钠（NaHS）的主要生产工艺

1）硫化钠（Na₂S）碱液吸收硫化氢（H₂S）法

这是当前工业中应用最广泛的生产方法。反应原理：

Na₂S+H₂S+2NaHS

工艺流程：

将固体硫化钠溶于水配制为浓度约 25%的溶液，经沉降去除杂质。

向硫化钠溶液中通入硫化氢气体，通过调节 pH 值（通常控制在 8-9）确保反应完全。

反应后溶液经蒸发、结晶（温度控制在 60-70℃），最终得到含水结晶物或无水硫氢化钠成品。

https://baike.baidu.com/item/%E7%A1%AB%E5%8C%96%E6%B0%A2/2692838
https://baike.baidu.com/item/%E4%B8%AD%E9%97%B4%E4%BD%93/6452740
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2）副产回收法

从其他工艺流程中回收硫化氢气体并利用，例如：

1 石油炼制/天然气脱硫：高硫天然气或原油需脱硫处理（如使用胺法吸收），过程中分离

出 H₂S 气体。酸性气体中的 H₂S 经吸收、净化处理后与 NaOH 反应生成硫氢化钠，实现资源化利

用。

2 煤化工与焦炉煤气：炼焦过程中产生含 H₂S 的煤气，经脱硫装置（如湿法氧化法）回收 H₂S，

经净化处理后再与 NaOH 反应生成硫氢化钠，实现资源化利用。

3 粘胶纤维生产：处理纤维素黄酸酯的含H₂S废气，经净化处理后用碱液NaOH吸收副产NaHS。

4 有机合成中副产的 H₂S 经净化处理后再与 NaOH 反应生成硫氢化钠。

 下列有机合成中均有副产硫化氢产生：

a. 硫醇（R-SH）脱硫反应生成硫化氢：

在酸性或高温条件下，硫醇分解生成烃和硫化氢：（R-SH）→（R-H）+ H₂S

b. 硫代酰胺水解释放硫化氢：

硫代酰胺在酸性水解时释放硫化氢：

（R- CS-NH₂）+H₂O+HCl→（R-COOH）+NH₄Cl+H2S

c. 二硫化物（R-S-S-R）还原：

二硫键在还原剂（如 Zn/HCl、NaBH₄）作用下断裂，生成硫醇并释放 H₂S：

（R-S-S-R）+H2→2（R-SH）

（S-（R-SH）→（R-H）+ H₂S

d. 磺酰氯（R-SO₂Cl）过度还原：

磺酰氯在强还原剂（如 LiAlH₄）作用下可能生成 H₂S：
（R-SO₂Cl）+6H-→（R-H）+H2S+Cl

-+2H2O

e. 噻吩（C₄H₄S）加氢裂解：

含硫杂环化合物在高温催化（Ni 催化剂）加氢时生成 H₂S：
（C₄H₄S）+4H2→C4H10+H2S

 上述有机合成中副产硫化氢经净化处理后，用碱液吸收生产 NaHS，典型工艺应用场景：

a. 焦炉煤气净化或石油馏分脱硫产生的 H₂S 可用于 NaHS 生产。

b. 石油炼制中硫醇的脱除（如 Merox 工艺），副产 H₂S 用于 NaHS 生产。

c. 制药行业含硫中间体的分解（如抗生素合成中的硫醚断裂）。

d. 氨基酸合成（如半胱氨酸生产）中产生的 H₂S 可回收利用。

e. 多肽合成（如胰岛素生产）中二硫键还原产生的 H₂S 需捕集处理。

 H₂S 的回收与预处理

a. 负压吸收装置：反应釜或管道连接负压系统，将释放的 H₂S 吸入吸收塔。

b. 吸收液选择：碱性溶液：NaOH 溶液（浓度 5～10%），直接生成 NaHS：

H2S+NaOH→NaHS+H2O

c. 杂质去除：
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 有机溶剂冷凝，通过低温冷凝（-10～0℃）去除夹带的有机物（如烃类、硫醇）。

 活性炭吸附，吸附残留的微量有机物（吸附容量：0.1～0.3g H₂S/g 活性炭）。

 干燥塔，硅胶或分子筛脱水，使 H₂S 露点≤-20°C，避免后续反应中稀释 NaOH 溶液。

► 本标准涉及的产品工艺流程

a. 液体产品生产工艺：

煤化工酸性气通过压缩机加压，通过 NHD 的吸收、解析，将硫化氢与二氧化碳分离，得到纯度

较高的硫化氢，再通过压缩机加压，进入净化，使用硫化钡钡液（8%-11%）进行洗涤，与硫化氢气

体中的二氧化碳反应转换为碳酸钡，得到高纯度的硫化氢气体；

石油炼化脱硫废气经过类似工艺也可得到高纯度的硫化氢气体。用氢氧化钠溶液吸收硫化氢气

体。吸收液经浓缩，制得硫氢化钠溶液。

工艺路线：高纯硫化氢+高纯氢氧化钠---塔式反应（空塔喷淋）---过滤器---产品储罐。其化

学方程式：

H2S+NaOH ＝ NaHS+H2O

H2S+Na2S ＝ 2NaHS

传统液体硫氢化钠液体产品由化纤副产的约 17~22%浓度硫氢化钠液体，经过蒸发、提纯、冷却

等一系列深加工生产出约 38%液体硫氢化钠。

b. 固体产品生产工艺：

一般由回收的 17%～22%左右粘胶纤维工艺副产硫氢化钠液体，经过蒸发、提纯、制片，得到

主含量不小于 70%的硫氢化钠成品。

（3）应用领域

硫氢化钠广泛用于矿山浮选（铜、钼等金属的硫化矿浮选剂）、污水处理（作为重金属沉淀剂）、

制革脱毛剂（替代硫化钠减少污染）、染料中间体合成等。

（4）行业概况

1) 行业现状

1 产能与需求​

中国是全球硫氢化钠的主要生产国和消费国，产能主要集中在化工大省（如山东、江苏、浙江

等），生产企业多为中小型化工企业，部分大型综合化工集团也有布局。

需求端受下游矿业（金属矿浮选）、环保（废水处理）和化工合成等行业驱动，近年来保持稳

定增长，但产能过剩问题仍存在。

2 市场竞争 ​

行业集中度较低，中小企业间竞争激烈，价格战常见。大型企业凭借规模效应和技术优势占据

中高端市场。

环保政策趋严推动部分落后产能退出，市场份额逐渐向技术合规的头部企业集中。

3 政策影响 ​

国家对化工生产的安全和环保要求不断提升，推动硫氢化钠行业向绿色生产转型。例如，对硫

化氢尾气处理、废水排放的管控趋严，增加了企业生产成本，但也加速了行业整合。

2) 产业链结构
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(1) 上游：原材料主要为氢氧化钠（烧碱）和硫化氢气体，受烧碱市场供需及价格波动影响较

大。

(2) 下游：

1 矿业（占比约 50%）：用于铜、铅、锌等金属硫化矿的浮选剂；

2 环保领域（约 20%）：处理含重金属废水（如电镀、冶金废水）；

3 化工中间体（约 15%）：用于合成硫化染料、农药（如克百威）、医药等；

4 其他：皮革脱毛、天然气脱硫、橡胶工业等。

3) 主要挑战

(1) 环保压力：生产过程中产生的硫化氢尾气、废水处理成本高，企业需持续投入环保设施。

(2) 需求波动：下游矿业受全球经济周期影响较大，环保替代技术（如生物法处理废水）可能

挤压传统需求。

(3) 国际竞争：东南亚等地区低成本产品的进口对国内市场价格形成一定冲击。

(4) 技术创新不足：高端高纯度硫氢化钠产品（如电子级）仍依赖进口，国内企业以中低端为

主。

4) 未来趋势

(1) 绿色化与集约化​

1 环保政策推动行业向清洁生产工艺转型，例如采用闭路循环技术减少污染排放。

2 小型企业逐步被淘汰或兼并，行业集中度提升。

(2) 产品结构升级 ​

1 开发高附加值产品（如电子级、医药级硫氢化钠），拓展新能源电池、半导体等新兴领域

应用。

2 探索硫氢化钠在氢能源存储（储氢材料）中的潜在用途。

(3) 循环经济模式 ​

部分企业通过资源综合利用降低生产成本，例如利用其他化工副产物（如含硫废气）制备硫氢

化钠。

(4) 区域市场调整 ​

产能向西部资源富集地区（如新疆、内蒙古）转移，靠近原料（烧碱）和能源（煤炭）产地。

（二）修标的目的意义

随着国内外市场需求变化，硫氢化钠生产技术进步、工艺路线的多样性、质量提升及下游应用

的不断拓展，下游客户对硫氢化钠的品质提出更高要求。现行 GB/T 23937-2020《工业硫氢化钠》

国家标准中产品类型及指标要求已不能满足需求变化，特别是国内一些有机合成企业利用含硫原料

在有机物合成过程中产生的硫化氢气生产工业硫化化钠产品。由于其产品中存在某些特定杂质，对

产品的质量和下游产品应用带来一定的负面影响。为稳定产品质量和推进技术水平的提高，规范我

国无机化工产品的生产和市场销售，增强行业国际竞争力，急需修订工业硫氢化钠国家标准，进而

最大限度地消除因产品存在某些特定杂质而给产品应用带来的负面影响。

（三）主要工作过程

1、 起草阶段（2025.3～2025.6）

1）组建起草工作组
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由中海油天津化工研究设计院有限公司、唐山丰实化工有限公司、东营三协化学股份有限公司、

山东京博众诚清洁能源有限公司、山西焦煤运城盐化集团有限责任公司、山东金典化工有限公司、

深州嘉信化工有限责任公司、融和化工（山东）有限公司、三明市宏和化工有限公司等单位组成起

草标准工作组。

2）工作组分工情况

中海油天津化工研究设计院有限公司主要负责资料收集、编写文献小结、组织召开标准工作方

案会、数据统计分析、编写标准各阶段草案、编制说明及相关附件等工作。其他单位负责提供试验

方案、开展试验方法验证和数据统计、参加工作会议讨论、对标准过程稿件提出修改意见、工作进

度控制等工作。

本标准工作组根据实际情况，安排相关起草单位的起草人承担具体修订工作。其中陆思伟、陈

松权、吕玉兴、任阔等负责国内外相关标准、技术资料的查阅、研究及行业调查，参与标准方案的

制定，标准草案和编制说明的修改、审阅、研讨；王彦、张凯等组织召开标准修订各阶段的工作会

议，标准整体框架设计等工作；薛龙、赵明卿、吕苓苓、刘峰、李旻、胡裕杰负责完善后续工作方

案及进度控制；陆思伟、张凯负责后续的工作协调、征求意见的处理；陆思伟、王彦、张凯负责征

求意见稿、编制说明等起草工作；薛龙、赵明卿、吕苓苓、刘峰参与试验方案的讨论、开展试验方

法验证、参加工作会议讨论等。

3）开展调查研究

全国化标委无机化工分会接到上级部门下达的修订 GB/T 23937-2020《工业硫氢化钠》国家标

准计划后，于 2025 年 1 月～2025 年 3 月进行了调研及资料准备工作。首先查阅了国内外标准及有

关技术资料，并向生产、使用单位发函进行调查，广泛征求对标准修订工作的意见，在此基础上提

出了文献小结。2025 年 5 月在天津市召开了修订标准工作方案会，参加会议的有包括中海油天津

化工研究设计院有限公司在内的 9 家企业，会上各生产单位就各自的产能、生产工艺、产品质量和

用户使用情况进行了介绍。与会代表就此标准的分类、用途、指标项目和指标参数、分析方法及检

验规则、包装、贮存、运输等内容进行了深入、细致地讨论，提出了工作方案，并对各项工作任务

及工作进度做了详细地安排。

4）重要技术指标项目论证

通过前期对标准实施情况调研结果分析，现行标准中所涉及产品规格不能够完全满足生产和

使用的需求，部分企业提出在现有产品规格的基础上增加新的规格，从而满足生产尤其中安全生产

方面、下游用户的使用方面需要。通过对部分生产企业所提出的诉求进行再调研及论证，大部分企

业均认为增加新的规格对硫氢化钠行业及下游企业能够产生积极的正面影响。

5）试验验证过程

由于本次修订没有对各指标项目的试验方法进行技术性修改，只对硫化钠、硫氢化钠、碳酸钠

含量的测定步骤进行了优化，将电位指示终点和指示液指示终点的试验步骤分别进行叙述。

重点针对新增规格（45%、48%）的产品进行了实测数据收集、整理，作为考察标准中规定的

试验方法可行性依据。产品质量数据见附表 3.

2、 标准征求意见阶段（2026.7～）

1）广泛征求意见

在起草阶段工作基础上，由负责起草单位对工作组讨论稿进行了进一步的讨论和修改，于 2025
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年 6 月提出标准草案征求意见稿及编制说明，其后向无机化工分技术委员会的委员、生产企业、使

用单位及检验机构等单位发送了征求意见稿及编制说明，并在天津院官网上（www.trici.com.cn）公

开征求意见。

二、国家标准编制原则、标准体系和确定国家标准主要内容

（一）原则

1. 贯彻执行国家法律、法规、政策、方针；

2. 积极采用国际标准和国外先进标准；

3. 有利于促进技术进步，提高产品质量；

4. 有利于合理利用资源，提高经济效益；

5. 符合用户要求，保护消费者利益，促进对外贸易。

6. 遵循科学性、先进性、统一性的原则。

（二）依据

1. 国内外同类产品标准；

2. 目前国内生产企业的实际生产情况及产品质量数据；

3. 标准修订过程中的试验对比数据；

4. 用户对产品的要求。

（三）标准体系

工业硫氢化钠在无机化工标准体系中的位置：

属于无机盐制造-非金属卤化物及硫化物 01-063-01-02-01-03-01

（四）确定国家标准主要内容的论据

1、关于标准的适用范围

GB/T 23937-2020《工业硫氢化钠》国家标准实施期间，相关企业向归口单位和标准主管部门反

映，2020 年版标准文本中未明确指出哪些工艺产生的硫化氢气体适合作为工业硫氢化钠的生产原

料。尽管我国目前制、修订的工业产品标准中，通常不具体列明生产工艺，仅在编制说明中进行归

纳和介绍，但相关企业仍认为应在标准文本中明确列出相关工艺，以防止未知领域工艺产生的、可

能含有有毒有害杂质，且对人体及环境危害较大的硫化氢气体用于生产硫氢化钠产品。

鉴于对正常生产企业的保护，以及确保标准实施的针对性、有效性和安全性，此次修订重点对

标准的适用范围进行有针对性的调整，如增加工业硫氢化钠产品的生产工艺，重点明确界定哪些途

径产生的硫化氢气体经净化后生产的硫氢化钠适用于本标准或哪些途径产生的硫化氢原料（如酚盐

生产产生的硫化氢，且未经彻底净化）不适用于本标准。

注：酚类化合物是原型质毒物，它对一切生物都有毒害作用。酚可通过与人的皮肤、黏膜接触发生化学反应，

形成不溶性蛋白质，而使细胞失去活力。酚还能向深部渗透，引起深部组织损伤、坏死，直至全身中毒。

长期低剂量接触含酚物质会导致肝脏和肾脏功能损害，以及造血系统异常，如白细胞减少等。此外，含酚物质

可能具有潜在的致癌风险，尽管目前尚无充分证据表明其对人体有致癌作用，但一些动物实验显示其可能具有致癌

性。

2、关于新增产品规格的必要性
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鉴于我国目前生产企业在液体产品规格（产品浓度）方面进行了扩展，本次修订重点考虑生产

企业的实际情况，适时增加相应的产品规格，修订后的标准中拟增加 45%和 47%两种规格的液体产

品。增加这两个规格的必要性在于以下几方面：

（1）安全性提升

1）降低设备及管道腐蚀、堵塞风险。

2）控制有害副产物生成。

（2）生产工艺优化

1）反应条件精准控制。较高浓度的产品生产需更高的碱液浓度控制和反应动力学优化。通过

对工艺参数精准控制，抑制副反应（如 CO₂生成碳酸钠）。

2）连续化与自动化升级。现有工艺多为间歇式反应，易因温度波动导致结晶（如 Na₂S·5H₂O）

和设备堵塞。较高浓度的产品通过技改可更好地实现连续化生产。

（3）节能环保效益

1）降低能耗与资源循环。通过提高初始浓度可有效缩短蒸发时间，从而减少后续蒸发浓缩的

能源消耗。

2）适应绿色化学趋势。通过提升产品浓度、提高产品纯度，从而满足新能源领域（如锂电池

电解液、工程塑料）的高端需求。

（4）市场需求，45%和 47%规格的硫氢化钠产品在硫氢化钠市场中占比份额比较大。

表 1 修订后的产品技术要求

项目

指 标

Ⅰ类
Ⅱ类

规格 1 规格 2 规格 3 规格 4 规格 5

硫氢化钠（NaHS）w/% ≥ 32.0 38.0 43.0 45.0 48.0 70.0

硫化钠（Na2S）w/% ≤ 1.0 1.0 0.5 0.3 0.3 3.0

碳酸钠（Na2CO3）w/% ≤ — — 1.5 0.5 0.5 —

硫代硫酸钠（Na2S2O3）w/% ≤ — — 0.3 —

亚硫酸钠（Na2SO3）w/% ≤ — — 0.25 —

铁（Fe）w/% ≤ — — 0.0010 0.0020

注：Ⅰ类为液体产品，类Ⅱ为固体产品

3、关于试验方法的完善

本次修订针对部分项目的试验方法进行完善，完善的内容主要集中在硫化钠、硫氢化钠、碳酸

钠含量的测定步骤的叙述上。这三个项目的测定原理是：样品溶液中加入氯化钡后沉淀出碳酸钠，

用盐酸标准滴定溶液滴定，用 pH电极或茜素黄 GG-百里香酚蓝混合指示液指示第一终点，计算硫

化钠含量；加入甲醛与硫氢化钠反应生成氢氧化钠，以 pH电极或酚酞指示第二终点，计算硫氢化

钠含量；继续滴定，以 pH电极或溴甲酚绿-甲基红指示液指示第三终点。再取一份试样不加氯化钡

定容，同上进行滴定，记录第二、三终点间消耗的体积，扣除第一次滴定第三终点消耗的体积，计

算出碳酸钠含量。

从上述测定方法的原理看，滴定终点有确定有两种选择，即电极位的指示剂颜色变化。现行标

准中是将两种滴定终点的判别混在一起描述，本次修订将两种滴定终点的判别分开叙述，并将电位
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判别滴定终点列为仲裁法。通过方法的完善，为标准使用者提供了可供选择的产品日常检验方法，

操作人员可结合自身特点选择操作简便、结果准确、适用性强的方法，以提高检测效率和准确性。

3、 其他

GB 12268《危险货物品名表》强制性国家标准 2025 版将于 10 月份实施，另外，该产品也被入

了由原国家安全监管总局等 10 部门编制的《危险化学品名录》2015 年版。因此，关于标准中针对

危险化学品特性及危害的提示性警告内容结合最新版的强制性国家的要求进行相应的修改。

标准中的检验规则、标志、标签以及包装、运输、贮存等方面内容，同样是本次修订的主要工

作之一，这些方面的内容修订密切结合目前产品的实际生产、应用情况及相关法律法规的要求进行

商讨和研判，使这些方面的内容在修订后标准中与现实状况更加密切贴合。

三、主要试验的分析、综述报告、技术经济论证、预期的经济效果

（一）对重要性能指标的分析

本次标准修订，重点对标准的适用范围，尤其是对适用于主要生产原料的来源进行明确界定，

从而以有效地防止未知领域工艺产生的、可能含有有毒有害杂质，且对人体及环境危害较大的硫化

氢气体用于生产硫氢化钠产品。

本次标准修订的另一个重点就是增加液体产品的规格，其重要性在于以下几方面：

（1）生产的安全性将得到提升

1）硫氢化钠产品的生产涉及有毒有害原料硫化氢，而硫氢化钠产品本身属于第 4 类 4.2 项易

于自燃物质（含结晶水＜25%）及第 8 类腐蚀性物质（含结晶水≥25%），能与酸性物质反应生成

硫化氢，易引发中毒窒息；氢氧化钠也是强腐蚀性物质。无论是生产原料还是成品硫氢化钠水溶液

呈强碱性，且遇酸释放有毒的硫化氢气体。新增 45%和 47%浓度规格后，通过提高产品纯度（硫化

钠指标从 0.5%降至 0.3%、碳酸钠限值 0.5%、亚硫酸钠 0.25%），可减少杂质（硫化钠）对设备的

腐蚀性。降低碳酸钠引起的管道堵塞。标准中对杂质含量的降低，可延长设备寿命，减少因腐蚀引

发的泄漏风险。

2）控制有害副产物生成。碳酸钠和亚硫酸钠的限值控制（分别 0.5%和 0.25%）可抑制生产过

程中副反应的发生。例如，酸性气中的 CO₂与 NaOH 反应生成碳酸钠，该反应不可逆且难以分离，

直接影响产品安全性和稳定性。通过严格限制这些杂质，可减少硫化氢意外释放和有害副产物的累

积。

（2）生产工艺优化

1）反应条件精准控制。新增 45%和 47%浓度产品的生产需更高的碱液浓度控制和反应动力学

优化。标准中将硫化钠指标从 0.5%降至 0.3%，生产过程中就需要缩短反应时间并提高选择性吸收

效率，从而减少中间产物硫化钠的残留。通过精准的控制反应温度、压力、物料比等参数加快 H₂S

与 NaOH 的主反应速率，抑制副反应（如 CO₂生成碳酸钠）。

2）连续化与自动化升级。目前，国内硫氢化钠生产大多数采用的工艺为间歇式反应，该工艺

容易因温度波动导致结晶（如 Na₂S·5H₂O）和设备堵塞。较高浓度产品的连续化生产需采用封闭式

系统（如自吸式喷射反应器），结合自动化温控和 pH 监测，可稳定反应条件，减少人工干预，提

升产品质量降低杂质含量。

（3）节能环保效益
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1）降低能耗与资源循环。高浓度硫氢化钠可减少后续蒸发浓缩的能源消耗。例如，液体硫氢

化钠的浓缩需加热至 100℃以上，而提高初始浓度可缩短蒸发时间，降低蒸汽用量。同时，硫化钠

和碳酸钠杂质含量的降低，增加了硫氢化钠的稳定性，使其结晶点温度降低。更好的储存。

2）适应绿色化学趋势。硫氢化钠浓度的提升和杂质含量的降低，要求硫化氢气体与烧碱的反

应限度加深，提高了硫化氢的利用率和环保效益。新增规格符合《工业硫氢化钠》国家标准（GB/T

23937-2020）的修订方向，即通过提高产品纯度满足新能源领域（如锂电池电解液、工程塑料）的

高端需求。同时，减少杂质含量可提升产品在环保领域（如重金属废水处理）的应用效率，推动循

环经济发展。

（4）市场需求

45%和 47%规格的硫氢化钠产品在硫氢化钠市场中占比份额比较大。而且在硫氢化钠高端市场

含有绝对优势。增加 45%规格使生产该规格产品的企业更具有竞争力，更能促进硫氢化钠高端产品

的升级，促进行业高质量发展。

（5）结论

新增浓度规格及指标调整，不仅适应了硫氢化钠在高端化工和环保领域的需求，还推动了行业

向绿色化、高效化转型。此修订方案符合国家“双碳”目标与《产业结构调整指导目录》的鼓励方

向，具有显著的经济和社会效益。

（二）技术经济论证

国内硫氢化钠行业正处于转型期，环保压力和下游需求变化倒逼企业升级技术、优化产能。该

行业目前主要面临的挑战是环保压力，该产品在生产过程中产生的硫化氢尾气、废水处理成本高，

企业需持续投入环保设施；其次是产品需求波动，下游矿业受经济周期影响较大，环保替代技术（如

生物法处理废水）可能挤压传统需求；再有就是技术创新不足，高端高纯度硫氢化钠产品（如电子

级）仍依赖进口，国内企业以中低端为主。

通过本标准的修订，能够有效地促进行业的绿色化与集约化。在环保政策助力和推动下，促使

行业向清洁生产工艺转型，例如采用闭路循环技术减少污染排放。提升行业集中度，促使小型企业

逐步被淘汰或兼并。加速产品结构升级，通过对产品质量的提升，促使企业开发高附加值产品（如

电子级、医药级硫氢化钠），拓展新能源电池、半导体等新兴领域应用。探索硫氢化钠在氢能源存

储（储氢材料）中的潜在用途。

未来，具备清洁生产能力、高端产品研发能力和资源整合能力的企业将更具竞争力。同时，新

能源、环保等领域的应用拓展可能为行业带来新的增长点，尤其是利用副产硫化氢（H₂S）生产硫

氢化钠（NaHS）。“双碳”目标下，国家对工业副产物资源化利用的支持力度将持续加大，推动行

业规模化发展。国内副产硫化氢生产硫氢化钠的行业正处于快速发展期，其核心价值在于“变废为

宝”。随着环保政策收紧和技术进步，更多企业将通过资源化利用 H₂S 降低环保成本并开辟新盈利

点。未来，具备集高效 H₂S 捕集、净化与反应一体化、安全管控能力、产业链整合优势和技术创新

能力的企业将主导这一细分市场。

（三）预期达到的经济效果

中国是世界上最大的工业硫氢化钠生产国，其产能占据了全球总产能的绝对优势份额，保守估

计在 70% 以上，主流观点认为其占比高达 70%～90%。我国在芒硝资源、硫化钠产业基础以及完
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善的化工产业链。拥有强大的基础化工能力（如烧碱生产），为硫氢化钠制造提供了稳定的原料保

障；巨大且相对稳定的内需市场。作为全球最大的有色金属生产和消费国，对硫氢化钠在选矿（铜、

钼等）方面的巨大需求是其产能发展的核心驱动力，其他应用领域（如皮革、染料中间体、废水处

理）也有广泛需求。废气回收利用推动产能增长。中国煤化工产业的快速发展产生了大量含硫废气

（H₂S），政策强制和效益驱动促进了这些废气被转化为硫氢化钠，这是一种资源化利用，有效增

加了我国产能（尤其是靠近煤化工基地的区域），而这种路线在其他国家占比相对较低等方面的独

特优势，共同奠定了这一全球主导地位。

GB/T 23937-2020《工业硫氢化钠》国家标准实施多年，随着国家产业政策的调整、行业生产工

艺的改造提升、应用范围的扩大及用户要求的变化，致使标准的适应性不强，急需修改的地方突显

出来。充分考虑产品实际情况，保证标准的适用性以及产品质量的统一性和稳定性，修订 GB/T

23937-2020《工业硫氢化钠》国家标准势在必行。

通过修订完善现行国家标准，优化完善标准的适用范围以及增加产品的规格，完善试验方法

的准确性与可操作性，从而增强标准的适用性，对接产需要求，规范和同一行业行为，减少贸易、

技术纠纷，扩大产品出口，对于国内生产企业的生产管理和销售市场有着指导性意义。本标准的发

布，将很好地适应我国工业硫氢化钠的发展趋势，规范和提高产品质量，满足下游行业生产企业的

需要，同时对促进我国工业用硫氢化钠产厂家参与国际竞争、促进产品的进出口贸易将发挥重要的

作用。本标准实施后将取得明显的经济效益和社会效益。

四 采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水平的对比情况，或与测试

的国外样品、样机的有关数据对比情况

通过多渠道（包括国内外标准网站、各类 Ai搜索工具）查找，目前没有收集到国际、国外对

应产品的相关标准，本次修标无标可采。国内相关的企业主要是按照 GB/T 23937-2020《工业硫氢

化钠》国家标准的要求组织生产，部分企业由于产品浓度（液体产品）相对较低、且存在一定的市

场需求，因此按照企业标准组织生产。

本次修标，在原标准 GB/T 23937-2020《工业硫氢化钠》基础上，充分结合我国产业政策、行

业发展及用户使用要求，以及我国工业硫氢化钠产品生产使用实际情况对原标准进行修订。修订后，

项目设置合理，产品规格多样，应用领域进一步扩大，试验方法均采用经典、科学、先进的方法，

可操作性强，测定结果科学、精确、稳定、可靠。

综合分析，本标准达到国内先进水平。

五 与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

与有关的现行法律、法规和强制性国家标准没有冲突。

六 重大分歧意见的处理经过和依据

无重大分歧意见。征求意见稿在网上公开征求意见，意见的处理情况见《标准征求意见稿意见

汇总处理表》。

七 国家标准作为强制性国家标准或推荐性国家标准的建议



12

GB/T 23937-2020 为推荐性国家标准，本次标准修订后仍为推荐性国家标准。

八 贯彻国家标准的要求和措施建议

本标准反映了目前国内实际生产技术水平，可积极向国内生产单位、用户、质检机构等相关单

位推荐使用本标准。建议尽快发布实施本标准。

九 废止现行有关标准的建议

本次标准修订完成、标准发布后，建议实施日期“自发布之日 6个月”，GB/T 23937-2020即废

止。

十 公平竞争审查说明

经审查，本标准不存在违反《公平竞争审查条例》规定的内容。

其他应予说明的情况

本标准不涉及专利，无版权风险。

《工业硫氢化钠》国家标准起草小组

2025.6.25
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附表 1 国内外标准指标对照表

标准 GB/T 23937-2020

新拟定国家标准 GB/T 23937-20XX
国外

某公司 1

国外

某公司 2
国内某公司 2

Ⅰ类

Ⅱ类 固体 液体 液体

32%

液体

43%项目
32%

（液体）

38%

（液体）

43%

（液体）

70%

（固体）
规格 1 规格 2 规格 3 规格 4 规格 5

外观

无 色 或

淡黄色、

绿 黄 色

或 橙 红

色液体

无 色 或

淡黄色、

绿 黄 色

或 橙 红

色液体

无 色 或

淡黄色、

黄 色 液

体

黄色、橙

黄 色 、

棕、灰褐

色块状、

片状、粒

状

无色或淡黄色、绿黄色或橙红色液体

黄色、橙黄

色、棕、灰

褐色块状、

片状、粒状

/ 黄色液体

黄色、

淡黄色

透明液

体，无

杂质

无色或

淡黄色

透明液

体，无可

见杂质

硫氢化钠，w/% ≥32.0 ≥38.0 ≥43.0 ≥70.0% ≥32.0 ≥38.0 ≥43.0 ≥45.0 ≥47.0 ≥70.0 ≥70.0
45.0～

55.0%

≥32.0 43.5～

45.0

硫化钠，w/% ≤1.0 ≤1.0 ≤0.5 ≤3.0 ≤1.0 ≤1.0 ≤0.5 ≤0.3 ≤0.3 ≤3.0 ≤5.0 ≤1.0 ≤0.5 ≤0.2

碳酸钠，w/% - - ≤1.5 - - ≤1.5 ≤0.5 ≤0.5 - ≤2.0 ≤1.3

硫代硫酸钠，w/% - - ≤0.3 - - ≤0.3 - ≤2.0 ≤0.3

亚硫酸钠，w/% - - ≤0.25 - - ≤0.25 - ≤2.0 ≤0.2

铁，w/% - -
≤

0.0010

≤

0.0020
- ≤0.0010 ≤0.0020 ≤0.0014 ≤0.0010

不溶物，w/% / / / / / / / ≤0.01 / / /
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附表 2 工业硫氢化钠生产企业产品质量月报/单位名称:东营三协化学股份有限公司

年月

项目 项目

产品规格 47% 外 观 无色 产品规格 47% 外 观 淡黄色

硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）ppm
硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）ppm

2023.01 47.52 0.03 ＜0.1 0.11 0.10 5 47.44 0.11 ＜0.1 0.13 0.09 5

2023.02 47.54 0.03 ＜0.1 0.12 0.12 5 47.49 0.10 ＜0.1 0.13 0.11 4

2023.03 47.55 0.04 ＜0.1 0.12 0.12 5 47.50 0.10 ＜0.1 0.12 0.11 1

2023.04 47.59 0.05 ＜0.1 0.13 0.12 5 47.53 0.11 ＜0.1 0.14 0.11 1

2023.05 47.59 0.03 ＜0.1 0.12 0.11 3 47.54 0.11 ＜0.1 0.13 0.11 2

2023.06 47.56 0.06 ＜0.1 0.11 0.10 4 47.46 0.09 ＜0.1 0.14 0.10 1

2023.07 47.57 0.06 ＜0.1 0.14 0.10 3 47.44 0.09 ＜0.1 0.11 0.09 2

2023.08 47.55 0.07 ＜0.1 0.12 0.12 2 47.42 0.10 ＜0.1 0.13 0.10 1

2023.09 47.53 0.04 ＜0.1 0.11 0.10 3 47.43 0.12 ＜0.1 0.13 0.11 2

2023.10 47.53 0.03 ＜0.1 0.11 0.11 2 47.41 0.10 ＜0.1 0.13 0.11 2

2023.11 47.58 0.04 ＜0.1 0.11 0.09 3 47.51 0.10 ＜0.1 0.13 0.10 1

2023.12 47.52 0.02 ＜0.1 0.11 0.11 1 47.41 0.09 ＜0.1 0.13 0.12 3



15

附表 2（续） 工业硫氢化钠生产企业产品质量月报/单位名称:东营三协化学股份有限公司

年月

项目 项目

产品规格 47% 外 观 无色 产品规格 47% 外 观 淡黄色

硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）ppm
硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）ppm

2024.01 47.55 0.04 ＜0.1 0.11 0.10 1 47.43 0.11 ＜0.1 0.13 0.11 5

2024.02 47.53 0.03 ＜0.1 0.11 0.10 1 47.44 0.11 ＜0.1 0.13 0.10 5

2024.03 47.57 0.02 ＜0.1 0.11 0.09 2 47.49 0.10 ＜0.1 0.14 0.10 5

2024.04 47.60 0.03 ＜0.1 0.11 0.09 1 47.48 0.10 ＜0.1 0.12 0.12 4

2024.05 47.63 0.03 ＜0.1 0.10 0.08 1 47.51 0.10 ＜0.1 0.12 0.10 5

2024.06 47.61 0.10 ＜0.1 0.13 0.10 1 47.49 0.12 ＜0.1 0.13 0.12 3

2024.07 47.59 0.11 ＜0.1 0.12 0.10 1 47.48 0.15 ＜0.1 0.14 0.12 1

2024.08 47.60 0.10 ＜0.1 0.12 0.12 1 47.47 0.15 ＜0.1 0.16 0.11 1

2024.09 47.59 0.13 ＜0.1 0.12 0.11 1 47.50 0.16 ＜0.1 0.15 0.11 1

2024.10 47.59 0.11 ＜0.1 0.12 0.09 1 47.49 0.16 ＜0.1 0.15 0.10 2

2024.11 47.55 0.10 ＜0.1 0.13 0.10 1 47.47 0.15 ＜0.1 0.15 0.14 3

2024.12 47.50 0.13 ＜0.1 0.13 0.12 3 47.40 0.14 ＜0.1 0.15 0.12 1
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附表 2（续） 工业硫氢化钠生产企业产品质量月报/单位名称:山东京博众诚清洁能源有限公司

年月

项目 项目

产品规格 32% 外 观 黄色透明液体，无杂质 产品规格 43% 外 观 淡黄色透明液体,无可见杂质

硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）
硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）

2023.01 32.53 0.12 / / / / / / / / / /

2023.02 32.59 0.12 / / / / 43.5 0.15 0.57 0.2 0.01 0.0008

2023.03 32.81 0.12 / / / / 43.5 0.14 0.54 0.22 0.01 0.0008

2023.04 32.78 0.12 / / / / 43.8 0.13 0.58 0.2 0.01 0.0008

2023.05 32.80 0.12 / / / / / / / / / /

2023.06 32.75 0.12 / / / / 44.0 0.14 0.53 0.22 0.01 0.0008

2023.07 32.73 0.12 0.56 / / / 44.2 0.13 0.56 0.22 0.01 0.0008

2023.08 32.65 0.12 0.62 / / / / / / / / /

2023.09 32.55 0.12 0.57 / / / / / / / / /

2023.10 32.54 0.12 0.57 / / / 43.8 0.15 0.54 0.22 0.01 0.0008

2023.11 32.68 0.12 0.56 / / / 44.2 0.14 0.57 0.22 0.01 0.0008

2023.12 32.78 0.12 0.63 / / / 44.1 0.14 0.52 0.21 0.01 0.0008
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附表 2（续） 工业硫氢化钠生产企业产品质量月报/单位名称:山东京博众诚清洁能源有限公司

年月

项目 项目

产品规格 32% 外 观 黄色透明液体，无杂质 产品规格 43% 外 观 淡黄色透明液体,无可见杂质

硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）
硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）

2024.01 32.57 0.13 0.57 / / / 43.9 0.15 0.56 0.21 0.01 0.0008

2024.02 32.60 0.12 0.53 / / / 43.8 0.14 0.56 0.22 0.01 0.0008

2024.03 32.62 0.12 0.56 / / / 43.8 0.14 0.59 0.22 0.01 0.0008

2024.04 32.65 0.12 0.60 / / / 44.0 0.15 0.57 0.22 0.01 0.0008

2024.05 32.57 0.13 0.59 / / / 44.0 0.15 0.59 0.22 0.01 0.0008

2024.06 32.60 0.13 0.65 / / / 44.3 0.16 0.56 0.22 0.01 0.0008

2024.07 32.70 0.14 0.68 / / / 44.1 0.15 0.59 0.22 0.01 0.0008

2024.08 32.62 0.14 0.63 / / / 44.2 0.15 0.56 0.22 0.01 0.0008

2024.09 32.77 0.14 0.58 / / / 44.2 0.16 0.54 0.22 0.01 0.0008

2024.10 32.72 0.14 0.61 / / / 44.0 0.16 0.54 0.22 0.01 0.0008

2024.11 32.63 0.14 0.60 / / / 44.0 0.16 0.55 0.22 0.01 0.0008

2024.12 32.58 0.14 0.59 / / / 43.8 0.16 0.56 0.22 0.01 0.0008
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附表 2（续） 工业硫氢化钠生产企业产品质量月报（包含 48%规格产品质量数据）/单位名称:山东金典化工有限公司

年月

项目 项目

产品规格 液体 外 观 橙黄色液体 产品规格 固体 外 观 橙黄色片状

硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）
硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸

钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）

2023.01 48.78% 0.23% 0.2% 0.2% 0.06% 0.0004% 71.48% 1.56% 0.45% / / 0.0012

2023.02 48.72% 0.23% / / / / 71.4% 1.6% 0.45% / / /

2023.03 48.67% 0.3% / / / / 71.6% 1.58% 0.45% / / /

2023.04 48.15% 0.27% / / / / 71.8% 1.44 0.46% / / /

2023.05 48.31% 0.26% / / / / 72.19% 1.29% 0.42% / / /

2023.06 48.74% 0.31% / / / / 71.9% 1.48% 0.44% / / /

2023.07 48.61% 0.31% / / / / 72.41% 1.42% 0.42% / / 0.0011

2023.08 48.21% 0.29% / / / / 72.47% 1.36% 0.46% / / /

2023.09 48.72% 0.31% / / / / 72.59% 1.49% 0.48% / / /

2023.10 48.23% 0.28% / / / / 72.96% 1.44% 0.44% / / /

2023.11 48.13% 0.25% / / / / 72.68% 1.66% 0.46% / / /

2023.12 48.29% 0.26% / / / / 72.89% 1.52% 0.53% / / 0.0012
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附表 2（续） 工业硫氢化钠生产企业产品质量月报（包含 48%规格产品质量数据）/单位名称:山东金典化工有限公司

年月

项目 项目

产品规格 液体 外 观 橙黄色液体 产品规格 固体 外 观 橙黄色片状

硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）
硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）

2024.01 48.02% 0.25% / / / / 71.19% 1.66% 0.57% / / /

2024.02 48.28% 0.24% / / / / 71.39% 1.43% 0.45% / / /

2024.03 / / / / / / 71.48% 1.33% 0.43% / / /

2024.04 48.55% 0.26% / / / / 72.65% 1.11% 0.66% / / /

2024.05 48.39% 0.28% / / / / 71.94% 1.25% 0.44% / / 0.0006

2024.06 48.37% 0.3% / / / / 72.04% 1.48% 0.46% / / /

2024.07 48.31% 0.29% 0.29% 0.2% 0.05% 0.0006% 71.99% 1.58% 0.43% / / /

2024.08 48.41% 0.29% 0.28% / / / 71.85% 1.58% 0.48% / / /

2024.09 48.34% 0.3% 0.21% / / / 71.85% 1.58% 0.44% / / /

2024.10 48.60% 0.27% 0.28% / / / 71.64% 1.24% 0.43% / / /

2024.11 48.35% 0.27% 0.29% / / / 71.66% 1.26% 0.44% / / 0.0005

2024.12 48.66% 0.24% / / / / 71.82% 1.26% 0.43% / / /
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附表 2（续） 工业硫氢化钠生产企业产品质量月报/单位名称:唐山丰实化工有限公司

年月

项目 项目

产品规格 1000KG 外 观 黄色片状 产品规格 25KG 外 观 黄色片状

硫氢化钠

（NaHS）%

硫化钠

（Na2S）%

碳酸钠

（Na2CO3）

%

硫代硫酸钠

（Na2S2O3）

%

亚硫酸钠

（Na2SO3）

%

铁（Fe）%
硫氢化钠

（NaHS）%

硫化钠

（Na2S）%

碳酸钠

（Na2CO3）

%

硫代硫酸钠

（Na2S2O3）

%

亚硫酸钠

（Na2SO3）

%

铁（Fe）

2023.01 70.52 2.81 / / / 0.0012 70.12 2.85 / / / 0.0010

2023.02 70.56 2.34 / / / 0.0013 70.33 2.84 / / / 0.0011

2023.03 70.33 2.64 / / / 0.0015 70.21 2.87 / / / 0.0012

2023.04 70.63 2.75 / / / 0.0013 70.15 2.95 / / / 0.0010

2023.05 70.68 2.51 / / / 0.0011 70.85 2.84 / / / 0.0012

2023.06 70.23 2.78 / / / 0.0012 70.12 2.78 / / / 0.0012

2023.07 70.35 2.68 / / / 0.0015 70.13 2.81 / / / 0.0010

2023.08 70.55 2.78 / / / 0.0015 70.15 2.89 / / / 0.0009

2023.09 70.52 2.71 / / / 0.0011 70.15 2.88 / / / 0.0007

2023.10 70.37 2.68 / / / 0.0013 70.08 2.85 / / / 0.0010

2023.11 70.64 2.78 / / / 0.0010 70.12 2.76 / / / 0.0008

2023.12 70.81 2.85 / / / 0.0008 70.11 2.78 / / / 0.0010
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附表 2（续） 工业硫氢化钠生产企业产品质量月报/单位名称:唐山丰实化工有限公司

年月

项目 项目

产品规格 1000KG 外 观 黄色片状 产品规格 25KG 外 观 黄色片状

硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO3）

硫代硫酸钠

（Na2S2O3）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）
硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO3）

硫代硫酸钠

（Na2S2O3）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）

2024.01 70.35 2.78 / / / 0.0012 70.55 2.77 / / / 0.0011

2024.02 70.15 2.85 / / / 0.0013 70.61 2.86 / / / 0.0012

2024.03 70.33 2.78 / / / 0.0011 70.33 2.91 / / / 0.0007

2024.04 70.55 2.81 / / / 0.0009 70.41 2.88 / / / 0.0010

2024.05 70.64 2.75 / / / 0.0012 70.12 2.78 / / / 0.0005

2024.06 70.33 2.92 / / / 0.0013 70.36 2.66 / / / 0.0009

2024.07 70.45 2.98 / / / 0.0011 70.22 2.75 / / / 0.0010

2024.08 70.25 2.85 / / / 0.0013 70.35 2.69 / / / 0.0010

2024.09 70.03 2.78 / / / 0.0014 70.28 2.91 / / / 0.0008

2024.10 70.12 2.67 / / / 0.0012 7054 2.78 / / / 0.0010

2024.11 70.26 2.84 / / / 0.0011 70.64 2.67 / / / 0.0009

2024.12 70.22 2.87 / / / 0.0012 70.45 2.88 / / / 0.0007
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附表 3 45%规格的工业硫氢化钠生产企业产品质量数据/单位名称:东营三协化学股份有限公司

年月

项目 项目

产品规格 47% 外 观 无色 产品规格 47% 外 观 淡黄色

硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）ppm
硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）ppm

2023.01 45.12 0.02 0.01 0.09 0.09 3 45.24 0.10 未检出 0.10 0.09 1

2023.02 45.24 0.02 未检出 0.10 0.08 2 45.29 0.09 未检出 0.12 0.07 3

2023.03 45.23 0.06 未检出 0.11 0.11 2 45.10 0.08 未检出 0.11 0.07 2

2023.04 45.20 0.05 未检出 0.12 0.11 2 45.23 0.10 未检出 0.13 0.08 4

2023.05 45.18 0.04 未检出 0.10 0.10 1 45.24 0.07 未检出 0.11 0.08 2

2023.06 45.22 0.07 未检出 0.10 0.08 1 45.26 0.06 未检出 0.12 0.10 1

2023.07 45.24 0.04 未检出 0.12 0.09 1 45.19 0.05 未检出 0.12 0.09 3

2023.08 45.19 0.05 0.01 0.11 0.11 1 45.25 0.08 未检出 0.11 0.08 2

2023.09 45.21 0.08 未检出 0.1 0.08 3 45.16 0.11 未检出 0.10 0.10 2

2023.10 45.19 0.07 未检出 0.13 0.10 2 45.18 0.12 0.01 0.11 0.10 1

2023.11 45.23 0.09 未检出 0.12 0.09 2 45.19 0.08 0.01 0.12 0.09 3

2023.12 45.17 0.07 未检出 0.11 0.09 1 45.22 0.09 0.01 0.11 0.11 1
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附表 3（续） 45%规格的工业硫氢化钠生产企业产品质量数据/单位名称:东营三协化学股份有限公司

年月

项目 项目

产品规格 47% 外 观 无色 产品规格 47% 外 观 淡黄色

硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）ppm
硫氢化钠

（NaHS）

硫化钠

（Na2S）

碳酸钠

（Na2CO）

硫代硫酸钠

（Na2S2O）

亚硫酸钠

（Na2SO3）

铁（Fe）ppm

2024.01 45.25 0.07 未检出 0.12 0.08 2 45.23 0.12 未检出 0.11 0.07 3

2024.02 45.23 0.03 未检出 0.1 0.06 1 45.27 0.05 未检出 0.12 0.06 3

2024.03 45.27 0.05 0.01 0.11 0.07 3 45.23 0.10 未检出 0.10 0.09 4

2024.04 45.20 0.04 未检出 0.09 0.07 1 45.19 0.07 未检出 0.13 0.10 3

2024.05 45.23 0.08 未检出 0.10 0.06 3 45.27 0.10 未检出 0.11 0.11 2

2024.06 45.21 0.10 未检出 0.11 0.08 2 45.18 0.10 未检出 0.10 0.09 3

2024.07 45.29 0.08 未检出 0.12 0.08 1 45.28 0.12 0.01 0.12 0.09 1

2024.08 45.20 0.10 0.01 0.12 0.07 1 45.26 0.11 0.01 0.11 0.07 1

2024.09 45.22 0.04 0.01 0.10 0.07 1 45.21 0.15 未检出 0.14 0.07 1

2024.10 45.23 0.11 未检出 0.12 0.09 2 45.26 0.12 未检出 0.12 0.10 2

2024.11 45.21 0.12 未检出 0.13 0.08 1 45.23 0.13 未检出 0.11 0.09 1

2024.12 45.25 0.10 未检出 0.13 0.09 3 45.22 0.11 未检出 0.12 0.08 1
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附表 3（续） 48%规格的工业硫氢化钠生产企业产品质量数据/单位名称:山东金典化工有限公司

年月

项 目

产品规格 液体 外 观 橙黄色液体

硫氢化钠（NaHS） 硫化钠（Na2S） 碳酸钠（Na2CO） 硫代硫酸钠（Na2S2O） 亚硫酸钠（Na2SO3） 铁（Fe）

2025.01 48.56% 0.24% / / / /

2025.02 48.78% 0.26% / / / /

2025.03 48.70% 0.26% / / / /

2025.04 48.46% 0.25% / / / /

2025.05 48.35% 0.26% / / / /

2025.06.1

～06.6
48.40% 0.27% / / / /


