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I

前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件代替GB/T 23774—2009《无机化工产品白度测定的通用方法》，与GB/T 23774—2009相比，

除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

a） 更改了“蓝反白度”为“蓝光白度”（见 3.3，2009年版的 3.3）；

b） 更改了“三次最大之差不大于 0.3”为“三次最大之差不大于 0.2”（见 4.3，2009年版的 4.3）；

c) 增加了“样品粒度宜小于 180 μm”（见 5.1）；

d） 更改了“连续三次测定结果之差不大于 0.3 或转动试样角度前后二次测定结果之差不大于

0.6。”为“连续三次测定结果之差不大于 0.2 或转动试样角度前后二次测定结果之差不大于 0.4。”（见

5.4，2009年版的 5.4）；

e）更改了“蓝反白度”为“蓝光白度”（见 6.1，2009年版的 6.1）；

f）更改了“两次平行测定结果的绝对差值不大于 0.6”为“两次平行测定结果的绝对差值不大于

0.4”（见 6.1、6.2，2009年版的 6.1、6.2）。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国石油和化学工业联合会提出。

本文件由全国化学标准化技术委员会（SAC/TC 63）归口。

本标准主要起草单位：。

本标准主要起草人：。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——GB/T 23774—2009。
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无机化工产品白度测定的通用方法

1 范围

本文件规定了采用白度计测定无机化工产品中白度测定通用方法的的术语和定义、仪器设备、试

验步骤和结果计算。

本文件适用于无机化工产品中粉体产品白度的测定。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适

用于本文件。

GB/T 3979 物体色的测量方法

GB/T 9086 用于色度和光度测量的标准白板

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3.1

白度 whiteness

是指被测物体的表面在可见光区域内相对于完全白(标准白)物体漫反射辐射能的大小的比值，用百

分数表示，即白色的程度，称为白度。

3.2

白度值 whiteness value

光谱漫反射比恒等于1的理想完全反射漫射体（PRD）表面的白度为100 度，光谱漫反射比恒等于0

的黑体表面的白度为 0 度。

任何白色物体的白度则表示对于PRD白色程度的相对值。

4 仪器设备

4.1 白度计：

——以D65或A光源照明，照明和观测条件采用垂直/漫射(0/d)；漫射/垂直(d/0)中的任何一种；

——仪器的有效峰值波长(主波长)457 nm士5 nm，半宽度(半波宽)44 nm,黑筒的绝对反射因数不大

于0.1%，10o视场；
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——仪器的读数精度要求达到小数点后一位。

4.2 标准白板

陶瓷标准白板和粉体标准白板（氧化镁和硫酸钡）应符合GB/T 9086的规定。

4.3 工作标准白板

为了测定方便，可用表面平整、无污点、无裂纹和无影响其使用性能的划痕的白色陶瓷板作为日常

校正仪器量值的工作标准白板。工作标准白板应符合GB/T 3979的规定。工作标准白板应每月用标准白

板自行标定，标定三次以上的平均值为工作标准白板的白度值，三次最大之差不大于0.2。

注：陶瓷标准白板、硫酸钡及氧化镁粉体标准白板、工作标准白板均应置于干燥器中避光保存。

4.4 恒压粉体压样器

恒压粉体压样器与压样盒见图1。

标引序号说明：

1——压容器（样品盒）；

2——压块；

3——试样；

4——玻璃板；

5——压盖；

6——压样器螺母；

7——手柄；

8——底盖。

图1 恒压粉体压样器与压样盒
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5 试验步骤

5.1 制样：将采取的试样充分混合，用四分法缩取总量不少于 500 g的平均样，样品粒度宜小于 180
μm。按压制试样步骤压制成表面平整、无凹凸面的试样面，供仪器测量。

5.2 压制试样步骤

5.2.1 将洁净的玻璃板（4）的毛面放置于样品盒（1）上，用压盖（5）压住，拧紧，翻转180o，装样盒

口朝上置于平台面上。

5.2.2 将试样加入样品盒内，以满为宜，在台面上约1 cm高处自由落下20次，让试样充实于样品盒内。

5.2.3 将压块（2）放置于试样上面，再将压样器螺母（6）拧到样品盒上，顺时针旋转2~3圈，再顺时

针旋转手柄（7），通过螺杆加压于试样上，当压力达到一定值时，手柄便产生滑动，听到响声后表示

自动停止加压。

5.2.4 反时针旋转手柄2~3圈，再反时针旋转卸下压样器螺母（6），取出压块。将底盖（8）拧到样品

盒上压住试样，拧紧即可。

5.2.5 翻转样品盒180o，拧下压盖（5），旋动中移出玻璃板（4），这样即完成了试样的压制工作。

5.3 仪器调校按仪器说明书要求进行，并对试样进行测定。

5.4 在同一测试条件下，连续三次测定结果之差不大于 0.2 或转动试样角度前后二次测定结果之差不

大于 0.4。符合以上要求的测定结果平均值为试样白度值。

5.5 同一试样测定后若发现有压痕，测定数据无效应重作。

6 试验数据处理

6.1 蓝光白度以 wr计，按公式（1）计算：

wr=0.925Z+1.16…………………………………………………（1）

式中：

Z——测得试样的值(物体颜色三刺激值)。

取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不大于 0.6。

注：蓝光白度又称为 R457白度，是一个简易的白度表示方法。它规定用近似的 A光源照明，白度仪器的总体有

效光谱灵敏度曲线的峰值波长在 457 nm处，半波宽度为 44 nm。

6.2 甘茨白度以 wg计，按公式（2）计算：

wg= Y+800(0.3138 –x)+1700(0.3310-y)……………………………（2）

式中：

Y,x,y—— 测得试样的值(x,y为物体颜色三刺激值)

取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不大于 0.4。

注：甘茨白度又称为 CIE86白度，国际照明委员会(CIE)推荐的白度公式计算出的白度值。

6.3 建材白度以 wj计，按公式（3）计算：
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wj= Y+400x- 1000y+205.5…………………………………（3）

式中：

Y,x,y —— 测得试样的值(x,y为物体颜色三刺激值)。

取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不大于 0.6 。

注：建材白度是以GB/T 5950中制定的测定公式计算出的白度值。


